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Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAte
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8184/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

AEROGELS POLAND NANOTECHNOLOGY Sp. z 0. o.
11-700 Mragowo, ul. M. Sktodowskiej 5

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Maty termoizolacyjne
AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM
i AEROGEL SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM

w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
wiz Zastepca Dyrektora

ds. Nauko%o-zadawczych

Michat Wéjtowicz

Termin waznosci :
30 wrzesien 2014 r.

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 wrzesien 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8184/2009 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem wniosku sg maty termoizolacyjne produkowane w dwéch grubosciach 5i 10
mm o nazwach handlowych AEROGEL SPACELOFT 5§ mm POROGEL MEDIUM i AEROGEL
SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM. Producentem mat jest firma amerykariska ASPEN
AEROGELS, Inc., 30 Forbes Road, Building B, Northborough Ma 01532 USA.

Maty sg wyrobami jednowarstwowymi, o biatej barwie, wytwarzanymi przy zastosowaniu
nanotechnologii. Do produkcji mat stosuje sie spieniong krzemionke z dodatkiem srodkéw
uzupetniajacych, takich jak wiékno szklane, tworzywo syntetyczne oraz Srodki wspomagajgce
proces spieniania.

Maty dostarczane sg w rolkach. Jedna rolka zawiera 76 mb wyrobu o grubo$ci 5 mm lub 41
mb wyrobu o grubosci 10 mm. Szeroko§¢ mat wynosi 146 cm. Maty moga byé przycinane do
potrzebnych wymiardw.

Wiasciwosci techniczne mat AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM i
AEROGEL SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Maty termoizolacyjne AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM i AEROGEL
SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM przeznaczone sg do wykonywania izolacji cieplnej
sufitow, cian i stropdw wewnatrz suchych pomieszczen w budynkach ze szkieletem drewnianym
lub ze $cianami z betonu lub z cegly, izolacji cieplnej w $cianach warstwowych oraz do
wykonywania podktadéw pod wylewki cementowe, z tym Ze nie mozna stosowaé mat do
wykonywania izolacji obwodowych. Maty mogg by¢ réwniez stosowane do izolacji osciezy w
bezspoinowych systemach ocieplen, izolacji rurociagéw (przy temperaturze plaszcza nie
przekraczajacej 200 °C) i w obudowie doméw ruchomych, takich jak przyczepy mieszkalne.

Maty powinny by¢ dociskane do izolowanej powierzchni i taczone mechanicznie z

podifozem i miedzy sobg, w sposdb okreslony w instrukcji Producenta.
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Maty powinno sig uktada¢ dosuwajgc kolejng mate do poprzedniej mijankowo, na zaktadke,
tak aby uzyskac potrzebng grubosc¢ izolacji i jej ciagtosé. Grubosé izolacji cieplnej powinna by¢ co
najmniej taka, aby zostaty speinione wymagania izolacyjnosci ciepinej przegrody. Izolacja z mat
powinna by¢ zawsze szczelnie oddzielona od srodowiska, w jakim jg zastosowano.

Wykonywanie izolacji cieplnej z zastosowaniem mat powinno byé zgodne z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego zastosowania. Projekt powinien uwzgledniaé:

- wymagania wtasciwych norm i cbowigzujacych przepiséw techniczno — budowlanych, a w
szczegolnosci: rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75
z 2002 r., poz. 690 z pdzniejszymi zmianami),

- firmowe wytyczne Producenta mat,

- postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

Dokumentacja techniczna powinna okresla¢, migdzy innymi, gruboé¢ izolacji oraz sposob
kontroli i odbioru robét izolacyjnych. Przy projektowaniu nalezy przyjmowac obliczeniowe wartosci
wspotczynnika przewodzenia ciepta ptyt rowne wartosciom deklarowanym. Przy projektowaniu
grubosci izolacji nalezy uwzgledni¢ opér cieplny mat (R), ktéry powinien wynosié co najmniej:

- w przypadku mat o gruboéci 5 mm — 0,35 m? . K/W

—  wprzypadku mat o grubo$ci10 mm — 0,62 m? - K/W.

Z ww. minimalnych wartosci oporu wynika koniecznos¢ stosowania wiekszej liczby warstw
mat lub stosowania uktadéw warstwowych (potgczenie mat z innymi materiatami izolacji cieplnej)
dla uzyskania odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegréd.

Maty AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM i AEROGEL SPACELOFT 10
mm POROGEL MEDIUM, mocowane bezposrednio do elementéw o klasach reakcji na ogien A1
lub A2 (réwniez do plyt gipsowo — kartonowych) lub w dowolnej odlegtosci od nich, zostaty
sklasyfikowane jako wyroby klasy D-s1, dO reakcji na ogien wedtug PN-EN 13501-1:2008
(odpowiadajgcej okresleniu ,trudnozapalne, niekapigce i nieodpadajgce pod wplywem ognia”
wedtug rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie - Dz. U. Nr 75 z dnia 15
czerwca 2002 r. poz. 690 z p6zniejszymi zmianami oraz stabo rozprzestrzeniajgce ogiert wewngtrz
budynkoéw wedtug Instrukcji ITB Nr 401/2004),

Podczas stosowania, przechowywania i transportu mat powinny by¢ przestrzegane
wymagania bezpieczenstwa, w tym bhp zawarte w karcie charakterystyki opracowanej zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 13 listopada 2007 r. w sprawie karty charakterystyki (Dz.
U. Nr 215 z 16 listopada 2007 r. poz. 1588). Sposdb postepowania podczas cigcia mat i ich
ukfadania, ustalony przez Producenta i podany w instrukcji stosowania wyrobéw, powinien
zabezpieczac pracownikow przed pyleniem.

Nie mozna zanieczyszczac¢ resztkami wyrobdw kanalizacji, gleby, zbiornikéw wodnych i
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wod biezgcych. Pozbywanie sie opakowan i resztek mat powinno przebiegaé zgodnie z
wymaganiami utylizacyjnymi. Prace z zastosowaniem mat powinny by¢ prowadzone przez
przeszkolonych pracownikow.

Maty powinny by¢ montowane zgodnie z firmowg instrukcjg montazu opracowang przez
Producenta w jezyku polskim, ktéra powinna okreslac:

przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu,

przygotowanie podfoza,

technologie montazu,

wymagania dotyczgce transportu i przechowywania,

sposoby dekoracyjnego wykoriczenia powierzchni zamontowanych mat.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcéw stosowanych do wytwarzania mat, a takze sposdb ich sprawdzania i
odbioru nie sg objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ okreslone w systemie

zapewnienia jakosci Producenta.

3.2. Maty

Wiasciwosci techniczno - uzytkowe mat AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM i
AEROGEL SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM oraz dotyczace tych wiasciwoéci wymagania i
metody badan podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Whasciwosci Wymagania Metoda badania
wedtug
1 2 3 4
1 Wyglad powierzchnia jednolita, struktura p. 5.6.1
wioknista o widknach
uporzadkowanych réwnolegle do
dtugosci maty; wyrdb o barwie
mleczno — biatej, gtadkich
krawedziach, bez uszkodzen
mechanicznych
2 Dopuszczalne odchytki
wymiaréw, mm: PN-EN 822:1998
- szeroko5ci 3.0 PN-EN 823:1998
— grubosci +2,57)
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wedtug
1 2 3 4
3 Masa powierzchniowa Smaty 0 1,3+10% PN-EN 430:1999

grubosci 10 mm), kg/m

4 Gestosé, kg/ma:
PN-EN 1602:1999

— maty o grubosci 5 mm 140 £ 10 %
— maty o grubosci 10 mm 130 £10 %

5 Nasigkliwosé wodg przy <5 PN-EN 12087:2000
diugotrwatym, catkowitym metoda 2A

zanurzeniu, % (m>/m°)

6 Wytrzymatosc na rozcigganie, PN-EN 1798:2009
kPa:
- w poprzek wiokien =20
— wzdtuz widkien >80

7 Wydtuzenie wzgledne przy

i Q
AL PN-EN 1798:2009
- w poprzek wiokien =70
- wzdluz wiokien =100

8 | Scisliwosé, mm

- jednej warstwy 10 mm <0,5 p.5.6.2
~ dwdch warstw 10 mm”_ <1,5
~ pietnastu warstw 5 mm” <25

9 Wartos¢ deklarowana
wspotczynnika przewodzenia

féfnp;aeghggﬁ%l‘o‘"f PN-EN 12667:2002
) PN-EN SO 10456:2009
— mata o grubosci 5 mm
— mata o grubosci 10 mm 0,014
0,016
10 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie D-s1,d0 PN-EN 13501-1:2008
reakcji na ogien PN-EN 13823:2004
PN-EN SO 11925-
2:2004

7 wiasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych
... wyrobow
' tolerancja wynika z wymagan normy, ktéra zaklada badanie probek wycietych z maty; podczas wycinania
nastepuje proces podnoszenia sie krawedzi wycietych prébek (zjawisko to nie zachodzi w przypadku sprawdzania
grubosci calej maty i wtedy grubo$§é nie odbiega od grubosci deklarowanej, §f. 10 mm)

3.3. Ocena higieniczna

Maty otrzymaty Atest Higieniczny Parnstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie nr HK/
B/0444/01/2009.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Maty AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM i AEROGEL SPACELOFT 10
mm POROGEL MEDIUM powinny by¢ dostarczane w opakowaniu Producenta, zabezpieczajgcym
je przed zniszczeniem, pyleniem lub uszkodzeniem. Maty powinny byé przechowywane i
transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta, w sposdb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
parametréw technicznych i eliminujacy mozliwos¢ ich mechanicznych uszkodzen.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta, zawierajgca co najmniej:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu i przeznaczenie zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8184/2009,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— wymiary i liczbe sztuk w opakowaniu,

— sposdb mocowania,

— znak budowlany.

Sposéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposohdéw
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent (lub
jego upowazniony przedstawiciel), majgcy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat
oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-8184/2009 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 gierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci mat AEROGEL SPACELOFT 5
mm POROGEL MEDIUM i AEROGEL SPACELOFT 10 mm PORCGEL MEDIUM z Aprobatg
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Techniczng AT-15-8184/2009 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majgcy

siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnoéci, Producent lub jego upowazniony przedstawiciel

moze wystawi¢ krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-8184/2009, na

podstawie:

a)
b)

wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje:

wymiary i odchytki wymiarowe,

nasigkliwos¢ woda,

wytrzymato$é na rozcigganie w poprzek i wzdtuz wiokien,
wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu w poprzek i wzdtuz wiokien,
scisliwos¢ jednej warstwy,

wartos¢ deklarowang wspoétczynnika przewodzenia ciepta,
klasyfikacje ogniowg w zakresie reakcji na ogien

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakltadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okre$lonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach,

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-

15-8184/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdzaé, ze wyrob speinia kryteria cceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu powinna by¢

jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
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b)

5.4. Badania gotowych wyrobdéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezgce,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
wygladu,
wymiarow i odchytek,

gestosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

masy powierzchniowe;,

nasigkliwosci woda,

wytrzymatosci na rozcigganie w poprzek i wzdiuz widkien,
wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu w poprzek i wzdhuz widkien,
wartosci deklarowanej wspotczynnika przewodzenia ciepta,

klasyfikacji ogniowej w zakresie reakcji na ogien.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢é okreslona w doku-

mentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Metody badan wtasciwosci okreslonych w p. 5.2 i 5.4 nalezy przyjgac zgodnie z tablicg 1 kol.

4 oraz ponizszymi opisami. Otrzymane wyniki nalezy poréwnac¢ odpowiednio z wymaganiami

podanymi w kolumnie 3 tablicy 1.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Sprawdzenia nalezy dokona¢ wizualnie, okiem nie

uzbrojonym, z odlegtosci okoto 50 cm, w rozproszonym $Swietle dziennym.

5.6.2. Sprawdzenie $cisliwosci. Sciéliwosé nalezy oznacza¢ poprzez wykonanie

pomiaréw gruboséci pod obcigzeniem (d,i ds) wedtug PN-EN 12431:2001, stosujgc czas odprezenia

120 s. Scisliwosé oblicza sie jako réznice d; i ds.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ wedtug PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8184/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ mat termoizolacyjnych AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL MEDIUM i
AEROGEL SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowiert Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent (lub
jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat
oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng AT-15-8184/2009 i
oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnie’n nalezy do obowigzkdéw

korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw od odpowiedzialnoéci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.
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6.5. W treéci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie mat termoizolacyjnych AEROGEL SPACELOFT 5 mm POROGEL
MEDIUM i AEROGEL SPACELOFT 10 mm POROGEL MEDIUM nalezy zamieszczac informacje o
udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej [TB AT-15-8184/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8184/2009 jest wazna do 30 wrzesnia 2014 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byC przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z

odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoSci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010

PN-EN 430:1999
PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998
PN-EN 1602:1999

PN-EN 12087:2000

PN-EN 12431:2001

PN-EN 12667:2002

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie masy powierzchniowej
Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie dfugosci i
szeroko$ci

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie grubosci
Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozomej

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie nasigkliwosci
wodg przy diugotrwalym zanurzeniu

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie grubosci
wyrobow do izofacji podidg ptywajgcych

Wiasciwosci ciepine materiatow i wyrobow budowlanych. Okreslanie
oporu cieplnego metodami odsfonietej plyty grzejnej i czujnika
strumienia cieplnego. Wyroby o duzym i Srednim oporze ciepinym
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PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacjia ogniowa wyrobow budowlanych | elementow
budynkow. Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie reakcji na ogien

PN-EN 13823:2004 Badania reakcji na ogien wyrobow budowfanych. Wyroby
budowlane, z wyfaczeniem podtogowych, poddane oddziatywaniu
termicznemu pojedynczego pfongcego przedmiotu

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne  tworzywa sztuczne  porowafte. Oznaczanie
wytrzymaftosci na rozcigganie i wydtuzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 10456:2009 Materiaty | wyroby budowlane. Wasciwosci cieplno —
wilgotno$ciowe. Tabelaryczne wartosci obliczeniowe i procedury
okreslania deklarowanych i obliczeniowych wartosci cieplnych

PN-EN ISO 11925-2:2004 Badania reakcji na ogien. Zapalnos¢ materiatéw poddawanych
bezposredniemu dziafaniu pfomienia. Cze$¢ 2. Badanie przy

dziataniu pojedynczego pfomienia

Instrukcja ITB nr 401/2004  Przyporzadkowanie okresleniom wystepujacym w przepisach
techniczno — budowlanych klas reakcji na ogien wedfug PN-EN

Sprawozdania z badan ITB, raporty i oceny

1. Raport z badania nr LFS-0720/A/08, Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i
Srodowiska ITB, Laboratorium Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB

2. Opinia techniczna na temat przeznaczenia, zakresu i warunkéw stosowania mat izolacyjnych
AEROGEL SPACELOFT POROGEL MEDIUM 5 mm i 10 mm, Zaktad Fizyki Cieplnegj,
Instalacji Sanitamych i Srodowiska ITB,

3. Badania maty AEROGEL. Nr pracy NK-0689/09, Raport z badan nr LK-0689/09, Zakfad
Konstrukcji i Elementéw Budowlanych |TB, Laboratorium Konstrukcji i Elementéw
Budowlanych ITB

4. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien nr NP-767/A/09/KP, Raport z badan nr LP-767.1/23-
88/09, Raport z badan nr LP-767.2/34-66/08, Zaktad badarn Ogniowych |ITB, Laboratorium
Badan ogniowych ITB

5. Atest Higieniczny HK/B/0444/01/2009 wydany przez Panstwowy Zakiad Higieny w

Warszawie



